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 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

 مقدمه

از    فرآوریعملیات   گندم  اصلی  بذر  مرحله  ، ضدکردنتمیزپنج  بندی  درجه  عفونی،  ، 

برحسب خواص فیزیکی   کردنمرحله تمیز تشکیل شده است. در    کردنانبار گیری و  کیسه

 های گندم( و خرده دانه   های غیر بذری و)گندم  بذر عملیات جداسازی ناخالصی های مفید

 های بذر جدا می شوند. بر حسب ظرفیت تولیدهای غیر از گندم( از دانه )ناخالصی  غیر مفید 

برای عملیات    مهمیکی از مراحل  ،  بذر  فرآوریهای  کارخانههای مورد استفاده در  فناوری  و

بر اساس  کوچک    ی خرد شده وبذرها ها،  سنگریزه  درجه بندی بذر گندم، جداسازیتمیز و  

ی دانه های جو و یولاف نیز باید از بذر  جداسازاین ها  علاوه بر    .  استها  دانه  اندازهاختلاف  

انجام   ازبرای  .  شودمی اصلی گندم  منظور  دوّ)ساز  استوانه جدا  دو سری   این  (  ارسیلندرهای 

بذرهایجداسازاستفاده شده و عملیات   استوانه خرده   شکسته  ی  توسط  و  و خرد شده  گیر 

در    .شودمی  انجام   جوگیراستوانه  توسط    گندماز بذرهای  ی دانه های جو و یولاف  جداساز 

بذر ساز  جدا هایاستوانه کاربرد  این نشریه اصول کار، تنظیمات کاربردی و موارد رفع اشکال  

 توضیح داده شده است.  ار()سیلندرهای دوّ

 

 معرفی، اصول کار و اهمیت کاربرد ماشین  

های بذر در ناخالصیهای مختلفی برای جداسازی  بذر گندم ماشین  فرآوریدر خطوط  

بذرهای علف   یجداساز  برای  مهم  هایماشینیکی از  گیرد.  چند مرحله مورد استفاده قرار می

دندانه دار یا سیلندرهای حفره دار   هایاستوانه ،    ضعیف، شکسته و خرد شدهبذرهای    هرز،

 . (1)شکل  استپس از ماشین بوجاری در خط فرآوری بذر گندم 
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 ساز )سیلندرهای دوار( بذر گندم  جدا هایاستوانه  -1شکل 

  

اساس  دستگاه  این   ابعادی  اختلاف شکلی  بر  ناخالصیدانه و  با  گندم  دیگرهای  ، های 

را   سالم  ناخالصیابتدا  بذرهای  های  از  دانه  هرز،  علف  بذرهای  )سنگریزه،  کوچکتر  های 

بذرهای ،  های بزرگتر )بذرهای جو، یولافناخالصیپس از آن  چروکیده، شکسته، خرد شده( و  

   . (Wang et al., 1994)  گندم خیلی بزرگ( جدا می کند



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

 ماشین    اجزای

منبع توان وانتقال    بذر عبارتند از: شاسی،  جداساز  هایاستوانههر کدام از  اصلی    اجزای

توضیحات ای ورودی و مجرای خروجی دستگاه.  ، پوسته حفره دار، ناودانی مرکزی، مجرنیرو

گندم به شرح زیر  بذر     جداسازهای اصلی یک دستگاه استوانه  قسمتمربوط به هر کدام از  

 می باشد: 

از پروفیل و قوطی های آهنی  شاسی در بر گیرنده تمام اجزای ماشین بوده و    : شاسی

 (. 2)شکل ساخته می شود 

 

 
 بذر  جداسازاستوانه   بدنههای از قسمت ینمای -2شکل 

 

 :منبع توان و انتقال نیرو

با توان   سه فاز  ها از یک الکتروموتور صنعتی  معمولًا برای چرخش هر کدام از استوانه

استفاده می شود. البته لازم بذکر است که  یا تسمه مورد نیاز   جعبه دندهو ات وکیلو 4تا  5/1

بذر ظرفیت خط فرآوری  ورودی بذرگندم به دستگاه و  الکتروموتور تابعی از    خروجیتوان  
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ارایه    3دوار در شکل    هایاستوانه در    همورد استفاد  هاینمونه ایی از الکترو موتور  باشد.می

 شده است. 

 

 
 جداساز   هایاستوانهمورد استفاده در های الکتروموتور  -3شکل 

 

 حفره دار:  های پوسته

دار داخلی ساخته شده  های خرده گیر و جوگیر از دو نیم استوانه حفره هر کدام از استوانه 

پوسته به  که  حفرهاند  استوانههای  از  کدام  هر  عملکرد  با  متناسب  معروفند.  سایز دار  ها 

کند. این دو نیم استوانه به وسیله چند پیچ و مهره به یکدیگر  داخلی آنها تغییر میهای  حفره

 (. 4شوند) شکل متصل می



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

   

 

 
 بذر  جداساز هایاستوانهدر مورد استفاده  دو نیم استوانه  -4شکل 

  

)خرده  اول  حفره گیر(  استوانه  ) از  گندم  از  کوچکتر  سایز  دارای    (متریلیم  5/5قطر  های 

  ی هادانه   .استفاده می شودهای کوچکتر از بذر گندم  خالصیی ناجداسازبرای  تشکیل شده و  
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)   رندیگیقرار م لندریس  یدر داخل حفره هاهرز  هایبه همراه بذر علفشکسته و خرد شده 

 شوند.  خارج میدستگاه این ضایعات به داخل ناودانی ریخته و از  .(5شکل 

  

 
 دار دندانهنمای بیرونی و مقطع عرضی حفره های خرده گیر بذر گندم در استوانه    -5شکل 

 

گندم  دانهی  جداساز برای   بذرهای  از  جو  استفاده می شود.  نیز  های  استوانه جوگیر  از 

باید توجه هستند.    متریلیم  8در حدود    یقطر  یمعمولًا داراگیر  جوهای داخلی استوانه  حفره

که   ونمود  بوده  گندم  اندازه  اساس  بر  جوگیر  استوانه  های  حفره  قرار  سایز  از  گیری پس 

ریخته و در  مرکزیداخل ناودانی هب گندمر وبذگندم در حفره ها و چرخش استوانه های دانه

ضایعات دستگاه نیز از خروجی مربوط به  د.  نشوخارج می  راستای طولی ناودانی، از دستگاه



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

دستگاه    یهاه  حفر  یو مقطع عرضگیر  جو  استوانه از    ییا  مونهنجداره استوانه خارج می شوند.  

 شده است. هیارا  6در شکل 

   

 

  
جوگیر های جوگیر بذر گندم در استوانه نمای بیرونی و مقطع عرضی حفره  -6 شکل    
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 مرکزی: ناودانی

شکل طولی می باشد که در مرکز  قسمت داخلی استوانه   V کانالیک ناودانی مرکزی 

به سمت خروجی    یک مارپیچ ) هلیس تخلیه((. این مجرای ناودانی دارای  7)شکل    قرار دارد

دستگاه می باشد. همچنین به منظور تنظیم مقدار بذر جدا شده توسط هر کدام از استوانه  

ها را زاویه عرضی قرار گیری ناودانی داخلی استوانه و    هفاصله ناودانی تا دیوارها، می توان  

شکل  (. مقدار مناسب زاویه عرضی تابعی از  8) شکل  تغییر داد   اهرم چرخشی دستیبا کمک  

 وارد شده به دستگاه می باشد. ناخالصی بذر رقم گندم و مقدار و اندازه 

 
 

 بذر  جداساز هایاستوانهناودانی مرکز در  -7شکل 



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

 
 

 بذر  جداساز هایاستوانهتنظیم زاویه عرضی ناودانی مخصوص  اهرم چرخشی -8شکل 

 

 مجراهای ورودی و خروجی: 

جداساز بذر بدین صورت می باشند که در   هایاستوانه ورودی و خروجی در    راهایمج

ناخالصی    ،گیر( بذر ها به داخل استوانه ریخته شده و با چرخش استوانهاستوانه اول )خرده

خالصی ی استوانه باقی می مانند. لذا ناهای کوچک به ناودانی و بذر های سالم در جداره داخل

در مرحله بعدی خروجی از طریق خروجی ناودانی از دستگاه جدا می شوند.  ی کوچک  ها
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دوم استوانه  وارد  اول  هدایت    استوانه  ناودانی  داخل  به  ها  گندم  بار  این  و  شده  )جوگیر( 

از گندم نظیر دانه های جو، یولاف و گندم   و بلندتر    های بزرگترشوند. در این مرحله دانه می

بزرگ از دستگاه خارجی عنوان ناخالصی  ههای خیلی درشت از قسمت خروجی جداره داخلی ب

 ارایه شده است. 9دوار در شکل  هایاستوانههای مجاری ورودی و خروجی می شوند.

 
 

 جداساز   هایاستوانهمجاری ورود و خروج و گردش گندم در   -9شکل

 

 مکانیزم عملکرد 

ها بر اساس شکل و اندازه مطلوب  ی دانهجداساز مکانیزم عملکردی دستگاه بر اساس  

شماتیک عملکردی دستگاه در    جداساز  هایاستوانه برای تفهیم بهتر مکانیزم کار  می باشد.  

 ارایه شده است.  10شکل 



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

 
 بذر گندم  جداساز هایاستوانهشماتیک عملکرد  -10شکل 

 

های کوچکتر از بذر اصلی و  ی ناخالصیجداساز  -1بذر در دو مرحله    بوجاریعملیات  

به دهی  در صورت خوراکهای بزرگتر از بذر اصلی انجام می شود.  ی ناخالصیجداساز   -2

استوانه  ، تنظیمات صحیح  اندازه   ناودانیو  سرعت دورانی  مناسب  قدرت  ،  دستگاه  استقرار 

گندم  دوار    هایاستوانهجداسازی   از  برای   ,.Wang et al)  شدبامی  درصد  5/92بیش 

با های داخلی  هاستوانه دارای حفرسری  شکل ساختاری این ماشین به صورت دو    .(1994

به شرح  دو مرحله این  ماشین طی گندم در بذر  بوجاریعملیات د که نمی باشابعاد متفاوت 

 شود.زیر انجام می



 حمیدرضا گازر
 

12 

اندازه با حفره های داخلی کوچکتر از  )خرده گیر(  وانه  بتدا وارد استگندم ناخالص ا  -1

با  های کوچکتر از گندم وارد  بذرهای خرد و ناخالصی  ،گندم شده و در نتیجه دوران استوانه

. (11)شکل    شوندداخل استوانه خارج می قسمت  شده و از مسیر ناودانی  های داخلی  حفره

شامل    ،این مرحله  خروجی.  از دستگاه خارج می شوداز خروجی کناره استوانه    نیز  بذر سالم

باید  که    استهای خیلی درشت  گندمهمچنین  یولاف و  ،  جو    هایدانه   بذور سالم مخلوط با

  جدا شوند. از بذر اصلی  )استوانه جوگیر(  مرحله بعددر 

 

  

 
: پوسته حفره  A خرده گیراستوانه  از بذر گندم در جداسازی بذرهای خرد و شکسته  -11شکل 

 : ناودانی انتقال بذرهای شکسته Bدار  



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

های  )جوگیر( وارد شده و گندم دوم  به استوانه    خروجی استوانه خرده گیردر این مرحله    -2

با بذر گندم( گیر کرده و با چرخش استوانه به   اندازههای داخلی استوانه )همسالم داخل حفره

و یولاف و بذرهای گندم خیلی شوند. دانه های جو  هدایت میداخل ناودانی داخل استوانه  

از خروجی کناری استوانه جوگیر  عنوان ضایعات  ه بدرشت در حفره های استوانه گیر نکرده و  

 است گیر  در واقع این استوانه گندمباید توجه شود که  .  (12) شکل    شونداز دستگاه خارج می

 کند. را به ناودانی دستگاه هدایت می سالمگندم بذرهای زیرا 

  

 
:  B: پوسته حفره دار  A  جوگیرجو و یولاف از بذر گندم در استوانه  دانه های  جداساز -12شکل 

 ناودانی انتقال گندم 
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 هایاستوانهذکر است در برخی خطوط فرآوری )آروین صنعت( خروجی ضایعات هلازم ب

رود که از نظر ابعاد کوچکتر بوده و پایین تر  جوگیر به استوانه مشابه دیگری بنام بلندگیر می

جو و   دانه های(. در این استوانه مجدداً بذور گندم از  14شکل)  از استوانه جوگیر قراردارد

گردد.  یولاف و بذرهای خیلی درشت جدا شده و از طریق استوانه وسط به خط اصلی بر می

عنوان دانه مرغی از خط تولید  هباشد بیولاف میو    جو    دانه هایگیر که دارای  ضایعات بلند

 شوند.  خارج می

 

 
  گیر و جوگیرخرده  هایاستوانهمورد استفاده در زیر  استوانه بلندگیر  -14شکل

 

 تنظیمات ماشین  

و برای عملکرد خط فرآوری بذر گندم بوده  های  ماشینجزو  دوار    جداساز  هایاستوانه

این   در  تنظیمات تخصصی  برخی  به  نیاز  گندم  بذر  فرآوری  بهینه خط  راندمان  و  مناسب 



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

این تنظیمات تابعی از نوع دانه ورودی،  ماشین می باشد. این نکته حایز اهمیت است که  

وارد شده به دستگاه و میزان ناخالصی موجود در بار ورودی می باشند. این تنظیمات   میزان بار

تنظیم زاویه و فاصله ناودانی تا دیواره داخلی ،  هااستوانه   بهورودی    مواد  تغذیه  نرخعبارتند از:  

دوراناستوانه سرعت  گندم استوانه   یها،  رقم  با  مناسب  پوسته  از  استفاده   ها، 

(Tawfik et al., 2011)    .  لازم   توضیحات  ادامه  در  ذکر شده  ردامو  برای هر کدام از  

  .شد خواهد ارایه

 

    به استوانه ها یمواد ورود هینرخ تغذ

ورودی    بذر  و مقدار  مناسب  تغذیه  اعمال  ،  جداساز  هایاستوانه تنظیمات    ترینمهم  از  یکی

 بذرهای  یجداساز   راندمان  وبهینه شده    دستگاه  کارکرداست که با رعایت آن  به دستگاه   

های جو و )دانه  ضایعات درشتدر استوانه اول و    (شده  خرد  های  دانه ضایعات ریز )  سالم از

هر    به  دهی  خوارک  مقدار.  افزایش می یابدهای خیلی درشت( در استوانه دوم   یولاف و بذر

هنگام قرارگیری   داخلی استوانه  سطحهای  حفره  که  باشد  ایگونه  به  باید  هاکدام از استوانه

پر شده   بذر ورودی  قبلی و  ت.  (Wang et al., 1994)  باشددر توده   جربیاتتحقیقات 

  مناسب   تغذیه  نرخ  محدوده  ماشین،  صحیح  تنظیمات  اعمال  باکه    است  داده  نشان  نگارنده

 کند   می  تغییر  ساعت  در  تن  4  تا  2  بین  کشور  در  جداساز دوار مورد استفاده  هایاستوانه  برای

 ورودی  نرخ  پس باید توجه شود که.  ( 1399گازر و همکاران ،    1395)جوادی و همکاران،  

استوانه   یدورانعت  و سر  بذرداخلی، طول استوانه    قطر  باید متناسب با اندازه  دستگاه  به  بذر

    . باشد تا جداسازی ناخالصی ها از بذر گندم دارای حداکثر راندمان باشد 

 

   استوانه ها یداخل وارهیتا د یو فاصله ناودان هیزاو میتنظ

  جداساز   هایاستوانه تا دیواره داخلی  درجه(    30)حداکثرتنظیم فاصله و زاویه قرارگیری ناودانی  

ها تعیین  اجسام  قرار گرفته در داخل حفره های هر کدام از استوانه ها و  دانه   و اندازه  شکل  تابعی از 
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هر کدام از    بدین صورت که در  .(1400)گازر و همکاران،    (Tawfik et al., 2011)  شودمی

، رقم و تمیزی دانه های ورودی به اندازه، شکل  از  تابعی  این فاصلهگیر  جو  یاخرده گیر    هایاستوانه 

ها فاصله بین ناودانی و جدار داخلی استوانه افزایش یافته و با  افزایش اندازه دانه با  .  استوانه می باشد

کوچک تر شدن اندازه دانه ها این فاصله کمتر می شود. نمونه ای از فاصله های تعریف شده در  

 ارایه شده است.   15جداساز در  شکل  هایاستوانه 

 

 
خرده گیر و جوگیر  هایاستوانهفاصله و زاویه قرار گیری ناودانی نسبت به دیواره در  -15شکل      

 

 ها  استوانه  یسرعت دوران

دوار تابعی از ظرفیت عملکردی دستگاه و خط فرآوری بذر    هایاستوانه  یسرعت دوران

تن در    4تا    2می باشد. معمولًا ظرفیت عملکردی خطوط فرآوری بذر گندم در ایران بین  

  40تا    30در محدوده    جداساز   هایاستوانهو به همین خاطر سرعت دورانی  بوده  ساعت متغیر  

تحقیقات نشان داده است که دورهای پایین استوانه در محدوده  ر دقیقه تغییر می کند.بدور  

 ,.Tawfik et al)  ی گندم می باشدجداسازر دقیقه دارای بیشترین راندمان برای  بدور    30

افزایش ظرفیت  میزان تمیزی و خلوص بار ورودی بر  که  ذکر است  هالبته لازم ب  (.2011

   .(Sarkar, 1993) تاثیر دارد جداساز هایاستوانه یافزایش سرعت دورانعملکرد و 

    

  



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

 استفاده از پوسته مناسب با رقم گندم 

اندازه و شکل بذر   ، رقم   ،جداساز برای بوجاری بذر گندم  هایاستوانه به هنگام استفاده از  

در استوانه با اندازه و شکل رقم گندم های مورد استفاده  حفره   اندازه گندم مهم بوده و باید  

شود و یا عمل  های سالم هدر رفته زیاد میغیر این صورت یا میزان گندم هماهنگ باشد. در  

شود. لذا بهتر است بر اساس گندم دیم یا  ی ناخالصی ها به صورت کامل انجام نمیجداساز 

)گازر و    انتخاب شود   جداساز   هایاستوانه آبی و نوع ارقام بوجاری شده پوسته مناسب برای  

  . ( 1400همکاران، 

 

     1ری بکارالزامات 

  عملکرد   ،ضایعات ریز و درشت توسط استوانه ها  ی مناسب دانه ها از  جداسازبه منظور  

با عملکرد دستگاه    دستگاه  کاربر او  آشنایی  میزان  اگر  و  است.   اهمیت    کاربر بسیار حایز 

درک لازم از فرایند و نحوه کار دستگاه باشد، نمی تواند فاقد  خوبی نشناسد و  هرا بدستگاه  

از  ی بذر را به حداکثر رسانده و  جداسازراندمان  تنظیمات مورد نیاز دستگاه را اعمال نموده و  

 که   پس لازم است  .( 1400گازر و همکاران،  )  جلوگیری کندبروز تلفات بذری در ماشین  

را گذرانده و با اجزا ماشین، اصول  بذر    جداساز  هایاستوانهدوره های فنی لازم کار با    کاربر

     . داشته باشد کامل کار و تنظیمات دستگاه آشنایی

 

 ضایعات ماشین  

تقسیم بندی  اصلی زیر  گروه دو به گندم بذر  جداساز هایاستوانهضایعات جدا شده از 

 :می شوند

 
1 . اپراتوری 
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) سنگریزه، بذرهای علف هرز و بذرهای خرد شده سالم های کوچکتر از بذر ناخالصی -1

 و شکسته(

و  ی کوچکهاسنگریزه خرد و شکسته شده ها و بذرهای سنگریزه از متشکل  این ضایعات

خارج می گیر از ماشین خروجی ضایعات استوانه خردهمی باشند که از های هرز بذر علف

 (. 16)شکل  شوند

    
 در ضایعات ماشین خرده گیر  سنگریزهو  گندم هایخرده -16شکل 

 

  خیلی درشت(  هایجو، یولاف و گندمهای  دانه) سالم های بزرگتر از بذر ناخالصی -2

جو، بذرهای یولاف و گندم خیلی درشت به همراه باقی این ضایعات مخلوطی از بذرهای  

  ماشین خارج گیر از  ندلیا ب  جوگیراستوانه  مانده کلش گندم می باشند که  از خروجی ضایعات  

 د.شوملاحظه می  17ضایعات در شکل خروجی این نمونه ایی از می شوند. 
 



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

 
 ماشین جوگیر   ضایعاتهای گندم در  بین دانههای جو و یولاف در دانه  -17شکل 

    ماشین جداسازی راندمان

بیان شاخص  پاک   هااستوانه   عملکردقدرت    گراین  بذور در  از  ورودی  بذرهای    سازی 

برای بدست .  است  یولاف و گندم های خیلی بزرگ  های جو وو دانه  شکسته و خرد شده

)ابتدا    ،  جداساز  هایاستوانه عملکردی  راندمان  آوردن   رابطه  از  استفاده  باید  1با  راندمان  ( 

  ,.Wang et al)(3139،  بختیاری)  دست آیده ب  C(R(تبدیل بذر خام به بذر پاک شده  

1994) : 

(1)                                                                     𝑅𝐶 =
بذر تمیز  شده

بذر ورودی
× 10 

  می آیددست هب( 2با استفاده از رابطه ) جدا ساز بذر هایاستوانه ماشین راندمان  پس از آن 

(Sinha et al., 2001)  . 

   𝐶 = [1 −
(1−𝑃2)

(1−𝑃1)
× 𝑅𝑐] × 100   (2)                                              

 در این رابطه :  

C تمیزکردن = راندمان(%) 

cR =( ماشین)نسبت کسری بذر خارج شده به ورودی  در ماشین تبدیل بذر  راندمان 

1P صورت نسبت کسری بذر خالص، در نمونه ه)ب ورودی ماشین= خلوص فیزیکی قبل از

 (ماشینورودی 
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2P صورت نسبت کسری بذر خالص، در نمونه ه)ب خروجی ماشین= خلوص فیزیکی بعد از

 (ماشینخروجی 

خام وارد شده به  یدرصد از بذرها 93تا  89( نشان داد 1399تحقیق گازر و همکاران)

را   یبذر ورود یزیتم زانیدرصد م 92حدود  شده و لیشده تبد دییتا یکارخانه ها به بذرها

 یافته است. ارتقاء 
 

  ه مصرفی ماشینژانرژی وی

این  است که در    آنگر  بیان  )سیلندرهای دوار(  جداساز  هایاستوانه انرژی ویژه مصرفی  

دار انرژی مصرف شده است. برای محاسبه  قهر واحد بذر گندم چه م  کردنپاکبرای    ماشین

از  .  شودمیاستفاده    فرآوریدر مدت زمان کارکرد خط  ماشین  این شاخص از توان اسمی  

)برحسب   شده  پاکسازیبر حجم بذر    )برحسب مگا ژول(  تقسیم مجموعه انرژی مصرف شده

می    محاسبهدوار    جداساز  هایاستوانه در  بذر گندم  تمیز کردن  انرژی ویژه مصرفی برای    تن(

هر تن بذر گندم در خطوط    یفرآور  یبرا  یمصرف  ژهیو  یمتوسط انرژ   (.1393  ،)بختیاری  شود

 (. 1399بدست آمد) گازر و همکاران، مگا ژول  45/ 8 فرآوری بذر در کشور
 

 در بکارگیری ماشین نکات فنی حایز اهمیت 

های خط فرآوری بذر دارای وزنی بالا و ارتعاش قابل توجه در حین هر کدام از ماشین

جداساز که   هایاستوانه به منظور استفاده بهینه از  .  که باید به آنها توجه نمود  باشندکار می

  باشد:به شرح زیر می اهمیت نکات حایز  وری بذر استهای خط فرآیکی از ماشین

قوی و دارای استحکام بالا برای نصب و بکارگیری  (  فوندانسیون)  زیرسازیتوجه به   -1

و    کیلو گرم و بیشتر(   500زیاد بوده )حدود    دوار    هایاستوانه دستگاه. معمولًا وزن  

یک   در  ماشین  این  سازیاگر  شود  )فوندانسیون(  زیر  گرفته  بکار  بیشتر    ،ضعیف 

ضمن ایجاد سرو  ارتعاشات ایجاد شده در صفحه دستگاه به کل بدنه منتقل شده و  

  . تصالات اجزا مختلف آسیب وارد می شوداصدای زیاد، به ساختار دستگاه و نقاط  



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 

  ، استفاده از بتون سیمانی بذر    جداساز  هایاستوانه رین زیر سازی برای کاربرد  بهت

خوبی مهار کرده  هتا سازه ماشین را ب است (سانتی متر15بیشتر از معمولًا ضخامت )

 . و ارتعاشات وارد به ماشین را میرا نماید

بر اساس شکل و ابعاد دانه ها است. پس   جداساز  هایاستوانهی در  جداسازعملیات   -2

)خرده گیر و جوگیر( عملیات پیش بوجاری   جداساز  هایاستوانهباید قبل از استفاده از  

ماشین توسط  بذرها  بوجاری  عملکردی  و  راندمان  تا  گردد  انجام  مربوطه  های 

    .(Vaughan et al., 1968) ها حداکثر شوداستوانه

بار ورودی  ،دستگاه  واقعی  کار  ظرفیتبر مبنای   -3   به   تنظیمات اعمال شده و مقدار 

سازی دانه اقی بماند تا بهترین راندمان جداثابت بصورت  هب  دبای  جداساز  هایاستوانه

موجب کاهش راندمان جداسازی و یا هرگونه تغییر در بار ورودی  .  شودها حاصل  

  دانه های تلف شده در خروجی ضایعات خواهد شد.  افزایش مقدار

توجه شده و اشکالات حادثه ساز دستگاه  الکترو موتور های برقی  به موارد ایمنی   -4

 مربوطه قبل از شروع کار رفع شوند. 

ماشین های مختلف و متحرک  حتماً تسمه ها و قسمتقبل از شروع فصل کاری،   -5

آچار کشی  بازدید   و    شود.و  تعویض  فرسوده  در قسمتتسمه های  متحرک  های 

 . شودروغنکاری گریس کاری و صورت نیاز 

از پوسته    ،استوانه هازیاد بذرهای سالم در ضایعات هر کدام از  مشاهده  در صورت   -6

دهی به آنها مجددا تنظیم ها و خوراکاستوانه  یمناسب استفاده کرده و سرعت دوران

 . شود

 

   عیب یابی و رفع اشکال در ماشین

موارد   ،بذرجداساز  هایاستوانه بکارگیری حین احتمالی در  مشکلاتبه منظور رفع 

  .می شودملاحظه  1صورت جدول هب پیش آمده رفع اشکالات  روش مشاهده شده و 
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  بذر جداساز  هایاستوانه اشکالات کاری ملاحظه شده دربرخی جدول رفع   -1جدول 

 ( سیلندرهای دوار)

 روش رفع اشکال علامت یا نشانه  ایراد یا اشکال ردیف 

1 
 ها بیش باری استوانه

 

مقدار زیادی بذر سالم در 

خروجی ضایعات دستگاه 

 مشاهده می شود. 

 به )خوراک دهی( ورودی بار کاهش  -

 . استوانه

 . استوانه یکاهش سرعت دوران -

 

2 

ی  جداسازراندمان 

ضعیف دستگاه  

اختلاط ضایعات با  )

 ( بذرهای اصلی

 

مشاهده بذرهای   -

شکسته و خرد شده در  

خروجی اصلی  استوانه  

 خرده گیر 

مشاهده دانه های جو و   -

یولاف در خروجی اصلی   

 جوگیر استوانه 

 . کاهش بار ورودی به دستگاه -

تنظیم سرعت دورانی هر کدام از   -

 . هااستوانه

استفاده از پوسته های مناسب با سایز  -

 . جوگیرخرده ها  در خرده گیر و  گندم در 

تنظیم زاویه و فاصله ناودانی از دیواره   -

 . کدام از استوانهداخلی هر  

3 

 ایمنی ناقص دستگاه 

ها و خرابی میکرو سویچ

استهلاک  الکترو موتور،  

های  کلیدها و سیستم

 برقی و کنترلی دستگاه 

بازرسی ادواری، تعویض و اصلاح    -

های فرسوده و خراب در هر کدام از  قسمت

 . استوانه ها

کنترل سیم کشی و موارد عایق کاری   -

 در کلید ها و میکرو سوییچ ها. 

 

 نوسانات برق
خرابی و سوختن الکترو 

 موتورها 

 . استفاده از منبع تغذیه مناسب  -

 .استفاده از فیوز نوسان جریان -

4 

سروصدا و خرابی  

ها و ضعیف  بلبرینگ 

بودن شاسی و 

 فوندانسیون نامناسب 

سروصدا و ارتعاش  

 دستگاه 

های معیوب، گریس  تعویض بلبرینگ  -

 . هاروغنکاری بلبرینگ کاری و 

اصلاح و تقویت شاسی به همراه اصلاح   -

 .فوندانسیون

 



 فرآوری بذر گندمبرای   جداساز )سیلندرهای دواّر( های اصول فنی کاربرد استوانه 

 

 
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